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杭州轧制液技术指导
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乳化液主要由基础油、乳化剂、添加剂和水组成。除了乳化剂外，其他各组分的性能、含量
也会对乳化液的润滑性能、使用效果及使用寿命产生重要影响。乳化液的主要功能有冷却、润滑、
防锈等，其化学性能对其功能有一定的影响。其冷却功能主要是用以冷却轧件和轧辊，减小轧件
变形，提高板形精度，延长轧辊寿命，进而提高轧制速度和压下量，提高生产率。在现有的乳化
液中均加有各种润滑添加剂，如脂肪酸油、酰胺酯、聚合物等，它们可起到轧制润滑的作用，能
有效减小轧辊和轧件之间的摩擦力，提高产品的精度和表面光洁度，延长轧辊寿命。无锡高润杰
为大家介绍轧制液的优势。杭州轧制液技术指导

优点：成型速度快、产量高，且不损伤涂层，可以做成多种多样的截面形式，以适应使用条
件的需要;冷轧可以使钢材产生很大的塑性变形，从而提高了钢材的屈服点。缺点:虽然成型过程
中没有经过热态塑性压缩，但截面内仍然存在残余应力，对钢材整体和局部屈曲的特性必然产生
影响；冷轧型钢样式一般为开口截面，使得截面的自由扭转刚度较低。在受弯时容易出现扭转，
受压时容易出现弯扭屈曲，抗扭性能较差；冷轧成型钢壁厚较小，在板件衔接的转角处又没有加
厚，承受局部性的集中荷载的能力弱。天津冷轧轧制液销售无锡高润杰供应轧制液 ，有想法可以
来我司咨询！

热轧板和冷轧板的区别可以归结于以下几点：冷板采用冷扎加工表面无氧化皮，质量好。热
板采用热扎加工表面有氧化皮，板厚有下差。热轧板韧性和表面平整性差，价格较低，而冷轧板
的伸展性好，有韧性，但是价格较贵。轧制分为冷轧和热轧，以再结晶温度为区分点。冷轧：冷
轧一般用于生产带材，其轧速较高热轧：热轧的温度与锻造的温度相近。不电镀的热扎板表面成
黑褐色，不电镀的冷扎板表面是灰色。电镀后可从表面的光滑程度来区分，冷扎板的光滑度高于
热扎板。

众所周知，干铝轧都要用到轧制油，轧制油是基础油和添加剂的混合物。基础油一般都是低
粘度的脱芳烃溶剂油，俗称D系列，我们常用到如D100、D80等等之类，这些基础油都有一个共性：
碳链短、粘度低，油膜强度很低。我们测试下来油膜强度都没有超过GB3142标准中的比较低
值9Kgf。所以在生产中必须补充添加剂。按照润滑油业分类，增强润滑性能的添加剂有极压剂、
抗磨剂和油性剂。铝轧行业经过这么多年摸索，油性剂是比较好选择。油性剂中常用的有醇、酯、
酸。由于酸的副作用比较大，比如说容易引起油斑、起泡，限制了它的使用。无锡高润杰可大量
供应品质轧制液 。

冷轧，是指在常温下，用轧辊的压力挤压钢材，改变钢材形状的轧制方法。尽管加工过程也



第 2 页 / 共 2 页

会使钢板升温，但仍然称为冷轧。具体一点说，冷轧用热轧钢卷为原料，经酸洗去除氧化皮后进
行压力加工，其成品为轧硬卷。冷轧板表面有一定的光洁度，手摸起来比较光滑，主要是酸洗之
功。冷轧对钢材形状的改变属于连续冷变形，此过程引起的冷作硬化使轧硬卷的强度、硬度上升、
韧塑指标下降。对终端使用来说，冷轧使冲压性能恶化，产品适用于简单变形的零件。无锡高润
杰的轧制液物美价优，有想法的都可以来咨询！无锡稳定轧制液研发

去哪里购买轧制液，找无锡高润杰准没错。杭州轧制液技术指导

热轧，顾名思义，轧件的温度高，因此变形抗力小，可以实现大的变形量。以钢板的轧制为
例，一般连铸坯厚度在230mm左右，而经过粗轧和精轧，厚度为1~20mm。同时，由于钢板的宽
厚比小，尺寸精度要求相对低，不容易出现板形问题，以控制凸度为主。对于组织有要求的，一
般通过控轧控冷来实现，即控制精轧的开轧温度、终轧温度和卷曲温度来控制带钢的微观组织和
机械性能。冷轧，一般在开轧前是没有加热工序的。但是，由于带钢厚度小，很容易出现板形问
题。杭州轧制液技术指导

无锡市高润杰化学有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的精细化学品中
始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不
屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无
限潜力，无锡市高润杰化学供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取
得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不
足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同
走向辉煌回来！


